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PHẦN THUYẾT MINH
Định mức kinh tế - kỹ thuật ngành, nghề Vận hành, sửa chữa máy thi công đường sắt trình độ trung cấp là lượng tiêu hao các yếu tố về lao động, vật tư và thiết bị để hoàn thành việc đào tạo cho 01 người học đạt được các tiêu chí, tiêu chuẩn cho ngành, nghề Vận hành, sửa chữa máy thi công đường sắt do cơ quan có thẩm quyền ban hành.
I. Nội dung định mức kinh tế - kỹ thuật ngành, nghề Vận hành, sửa chữa máy thi công đường sắt trình độ trung cấp 
1. Định mức lao động
- Định mức lao động là mức tiêu hao lao động sống cần thiết của người lao động theo chuyên môn, nghiệp vụ để hoàn thành việc đào tạo cho 01 người học đạt được các tiêu chí, tiêu chuẩn do cơ quan có thẩm quyền ban hành.
- Định mức lao động bao gồm định mức lao động trực tiếp và định mức lao động gián tiếp. Định mức lao động trực tiếp là thời gian giảng dạy lý thuyết và thực hành. Định mức lao động gián tiếp là thời gian lao động cho hoạt động quản lý, phục vụ.
2. Định mức thiết bị
- Định mức thiết bị là thời gian sử dụng từng loại thiết bị để hoàn thành việc đào tạo cho 01 người học đạt được các tiêu chí, tiêu chuẩn do cơ quan có thẩm quyền ban hành.
- Định mức thiết bị là căn cứ để tính nhiên liệu động lực và tính khấu hao
thiết bị.
- Định mức thiết bị chưa bao gồm thời gian sử dụng các thiết bị cho công tác quản lý, phục vụ của lao động gián tiếp.
3. Định mức vật tư
[bookmark: page4]Định mức vật tư là mức tiêu hao từng loại nguyên, vật liệu cần thiết để hoàn thành việc đào tạo cho 01 người học đạt được các tiêu chí, tiêu chuẩn do cơ quan có thẩm quyền ban hành.
Định mức này chưa bao gồm:
+ Định mức về điện chiếu sáng, nước sinh hoạt phục vụ cho quá trình đào tạo;
+ Định mức nguyên, nhiên vật liệu cho bảo trì, bảo dưỡng định kỳ thiết bị;
[bookmark: _GoBack]+ Định mức nguyên, nhiên vật liệu cho bảo trì, bảo dưỡng định kỳ thiết bị;
Khối lượng (số lượng) vật tư cần thiết, phải có ban đầu để phục vụ cho đào tạo đáp ứng yêu cầu của một kỹ năng nào đó cho 01 người học hoặc 01 lớp học hoặc cả khóa học (phần vật tư không tiêu hao).
II. Hướng dẫn sử dụng định mức kinh tế - kỹ thuật ngành, nghề Vận hành, sửa chữa máy thi công đường sắt trình độ trung cấp 
1. Định mức kinh tế - kỹ thuật này được sử dụng để:
Xác định chi phí trong đào tạo ngành, nghề Vận hành, sửa chữa máy thi công đường sắt trình độ trung cấp;
Xây dựng và thực hiện kế hoạch, quản lý kinh tế, tài chính và quản lý chất lượng trong hoạt động giáo dục nghề nghiệp;
2. Định mức kinh tế - kỹ thuật ngành, nghề Vận hành, sửa chữa máy thi công đường sắt, trình độ trung cấp được tính toán trong điều kiện lớp học lý thuyết 35 học sinh, lớp học thực hành 10 học sinh, thời gian đào tạo là 1.470 giờ chưa bao gồm 6 môn học chung;
3. Trường hợp tổ chức đào tạo ngành, nghề Vận hành, sửa chữa máy thi công đường sắt, trình độ trung cấp khác với các điều kiện quy định tại khoản 2 mục II, các cơ quan, đơn vị căn cứ vào định mức kinh tế - kỹ thuật này và điều kiện cụ thể để điều chỉnh đề xuất định mức kinh tế - kỹ thuật phù hợp.
[bookmark: page5]

[bookmark: _Hlk59032095]BẢNG TỔNG HỢP ĐỊNH MỨC KINH TẾ - KỸ THUẬT
NGÀNH, NGHỀ VẬN HÀNH, SỬA CHỮA MÁY THI CÔNG ĐƯỜNG SẮT
Mã ngành, nghề: 5520188
Trình độ đào tạo: Trung cấp
Định mức kinh tế - kỹ thuật về đào tạo cho 01 người học, trong điều kiện lớp học lý thuyết 35 học sinh và lớp học thực hành 10 học sinh.
I. [bookmark: _Toc59026964]ĐỊNH MỨC LAO ĐỘNG

	STT
	Định mức lao động
	Định mức (giờ)

	I
	Định mức lao động trực tiếp
	

	1
	Định mức giờ dạy lý thuyết
	13,60

	2
	Định mức giờ dạy thực hành
	99,40

	II
	Định mức lao động gián tiếp
	22,6



[bookmark: _Toc59026965]II. ĐỊNH MỨC THIẾT BỊ

	STT
	Tên thiết bị
	Thông số kỹ thuật cơ bản
	Định mức thiết bị (giờ)

	A
	THIẾT BỊ DẠY LÝ THUYẾT

	1
	Máy vi tính
	Loại thông dụng trên thị trường tại thời điểm mua sắm
	13,60

	2
	Máy chiếu (Projector)
	- Cường độ sáng: ≥ 2500 Ansi lumnent
- Màn chiếu: ≥ 1800 x 1800 mm
	13,60

	3
	Bảng Flipchart
	Kích thước: ≥ (1200 x 900) m
	12,23

	4
	Máy in
	Loại đen trẳng, khổ A4, thông dụng trên thị trường tại thời điểm mua sắm
	9,75

	5
	Bộ mẫu đơn xin cứu viện, biên bản giải quyết sự cố, tai nạn
	Theo Thông tư quy định về  giải quyết sự cố, tai nạn giao thông đường sắt
	0,34

	6
	Mẫu phiếu dồn
	Theo Quy trình chạy tàu và công tác dồn đường sắt
	0,34

	B
	THIẾT BỊ DẠY THỰC HÀNH

	1
	Máy vi tính
	Loại thông dụng trên thị trường tại thời điểm mua sắm
	28,61

	2
	Máy chiếu (Projector)
	- Cường độ sáng ≥ 2500 Ansi lumnent
- Màn chiếu: ≥ 1800 x 1800 mm
	28,61

	3
	Máy chèn
	Công suất: ≤ 200 kW
	40,20

	4
	Máy sàng (Thực tập tại doanh nghiệp)
	Công suất: ≤ 340 kW
	27,20

	5
	Máy cắt ray
	Công suất: ≥ 2 kW
	1,40

	6
	Máy khoan ray
	Công suất: ≥ 1,4 kW
	1,40

	7
	Máy mài ray
	Công suất: ≥ 4,7 kW
	1,40

	8
	Máy xiết bu lông    
	Công suất: ≥ 6,3 kW
	1,40

	9
	Máy nâng mối gục  
	Lực nâng: ≥ 40 tấn
	1,40

	10
	Máy bơm nước áp lực
	Áp lực phun: ≤ 16 Bar
	2,40

	11
	Máy cắt cầm tay
	Loại thông dụng trên thị trường
	10,40

	12
	Máy đo độ bẩn dầu thủy lực
	- Áp suất điểm đo: (1 ÷ 350) bar;
- Lưu lượng qua máy: (50 ÷ 150) ml/ph
	13,20

	13
	Máy hàn điện hồ quang 
	Dòng hàn  ≤ 300 A 
	2,40

	14
	Máy in
	Loại đen trẳng, khổ A4, thông dụng trên thị trường tại thời điểm mua sắm
	0,91

	15
	Máy khoan bàn
	- Công suất: 
(0,5÷1,5) kW;

- Khoan lỗ: (2,5÷30) mm

	5,20

	16
	Máy khoan cầm tay
	Loại thông dụng trên thị trường tại thời điểm mua sắm
	10,40

	17
	Máy kiểm tra bơm thủy lực
	- Công suất: ≤ 45 kW; 
- Test lưu lượng  tới 600 l/p;
- Test áp bơm: 430 bar.
	5,60

	18
	Máy mài hai đá
	Công suất: ≤ 2 kW
	5,20

	19
	Máy nén khí píston
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết.
Công suất: ≤ 2 kW
	1,40

	20
	Máy nén khí trục vít
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết.
Công suất: ≤ 10 kW
	1,40

	21
	Máy rửa áp suất cao hai chế độ nóng lạnh
	Công suất: ≤ 4 kW, nhiệt độ: ≤ 100°C
	5,60

	22
	Bộ dụng cụ kiểm tra đường sắt
	Loại thông dụng được sử dụng cho đường sắt
	14,20

	23
	Ác quy thủy lực
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết.
	2,00

	24
	Bàn nguội
	Mỗi vị trí làm việc lắp 1 ê tô song hành có độ mở 
	57,20

	25
	Bàn ren + tarô các loại
	Đường kính ren: M4 ÷ M16
	4,80

	26
	Bàn thực hành tháo, lắp
	- Kích thước (1200 x 800 x 760) mm. 
- Có 1 êtô được lắp trên mặt bàn.
	29,20

	27
	Bàn vẽ kỹ thuật
	Kích thước: ≥ (1200 x 900) mm
	2,29

	28
	Bảng Flipchart
	Kích thước: ≥ (1200 x 900) mm
	2,63

	29
	Tín hiệu cố định
	Theo Quy chuẩn kỹ thuật Quốc gia về tín hiệu đường sắt
	50,60

	30
	Biến mô thủy lực
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết.
Công suất: 10kW
	2,00

	31
	Bộ súng siết bằng khí nén 
	Bao gồm: Súng siết, mở (mô men  ≤ 4000 Nm) và khẩu chuyên dùng (đủ các loại kích thước ≤ 50mm)
	32,40

	32
	Bộ tín hiệu tay
	Theo Quy chuẩn kỹ thuật Quốc gia về tín hiệu đường sắt
	129,29

	33
	Bộ trục có gắn ổ bi, ổ bạc
	Loại thông dụng trên máy thi công đường sắt 
	3,20

	34
	Bơm mỡ
	Phù hợp với vú mỡ trên máy
	2,80

	35
	Bơm mỡ bằng tay
	Bình chứa: ≤ 0,5 lít 
	16,80

	36
	Bơm, động cơ bánh răng
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết. 
Công suất: ≤ 2 kW
	2,80

	37
	Bơm, động cơ cánh gạt
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết. 
Công suất: ≤ 5 kW
	5,60

	38
	Bơm, động cơ piston hướng kính
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết. 
Công suất: ≤ 5 kW
	5,60

	39
	Bơm, động cơ piston hướng trục
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết. 
Công suất: ≤ 5 kW
	5,60

	40
	Búa chèn
	Đúng tiêu chuẩn của máy chèn
	6,40

	41
	Các loại đường ống, cút nối
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết.
	1,60

	42
	Chèn bánh xe
	Theo Quy trình chạy tàu và công tác dồn đường sắt
	36,20

	43
	Clê lực 
	Dải lực đo: ≤ 2000Nm
	19,20

	44
	Còi tín hiệu
	Loại thông dụng trên thị trường
	66,40

	45
	Đèn pin
	Loại thông dụng trên thị trường
	39,00

	46
	Điện thoại
	Loại thông dụng trên thị trường
	23,60

	47
	Đồng hồ đo áp suất khí nén  
	Áp suất:  ≤ 30 Bar
	2,40

	48
	Đồng hồ đo áp suất thủy lực
	Áp suất:  ≤ 400 Bar
	16,00

	49
	Đồng hồ đo lưu lượng  khí nén 
	Lưu lượng:  ≤ 120 l/phút;
Công suất: ≤ 1 kW
	2,40

	50
	Đồng hồ đo lưu lượng thủy lực
	Lưu lượng:  ≤ 150 l/phút;
Công suất: ≤ 1,2 kW
	16,00

	51
	Đồng hồ đo điện vạn năng
	Loại thông dụng trên thi trường 
	16,60

	52
	Dụng cụ cứu thương
	Theo tiêu chuẩn Việt Nam về y tế
	2,10

	53
	Dưỡng ren
	Hệ inch/mét, đủ các bước ren
	4,80

	54
	Ghi đường sắt
	Theo Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về khai thác đường sắt
	2,80

	55
	Gối nâng
	Đầy đủ bộ phận
	6,40

	56
	Hệ thống Đường ray
	Chiều dài đủ để máy di chuyển mỗi hướng 50m và đủ chiều dài để phòng vệ
	49,00

	57
	Hệ thống khí nén
	Công suất: ≤ 15 HP, đường khí nén đồng bộ
	18,40

	58
	Hệ thống phanh 
	Tất cả hệ thống hoạt động bình thường và đầy đủ các bộ phận và chi tiết
	4,00

	59
	Két làm mát
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết.
	1,60

	60
	Khay đựng chi tiết
	Kích thước: ≥ (800 x300) mm 
	64,00

	61
	Kích thuỷ lực
	- Tải trọng nâng: ≥ 25 tấn. 

- Chiều cao nâng: ≥ 270 mm
	16,00

	62
	Kính lúp
	Độ khuếch đại: 20X
	15,33

	63
	Lọc dầu thủy lực
	 Đúng tiêu chuẩn kỹ thuật từng máy
	1,60

	64
	Ly hợp
	Đầy đủ bộ phận
	4,80

	65
	Mẫu dầu hộp số
	Độ nhớt động học ở 40oC: 146 cst 
	1,60

	66
	Mẫu dầu thủy lực
	Độ nhớt động học ở 40oC: 46 cst hoặc 68cst tùy từng máy
	1,60

	67
	Mẫu nhiên liệu diezen
	Diesel 0,05s
	1,60

	68
	Mễ kê
	Tải trọng: ≥ 3 tấn, có thể thay đổi được độ cao với cơ cấu khóa hãm.
	8,80

	69
	Nhiệt kế đo nhiệt độ đầu ra  khí nén 
	Dải đo nhiệt độ: (-30 ÷ 250) °C
	2,40

	70
	Nhiệt kế đo nhiệt độ dầu thủy lực
	Dải đo nhiệt độ: (-30÷ 250) °C
	13,20

	71
	Palăng  xích
	Tải trọng nâng: ≤ 3000 kg
	8,00

	72
	Pháo hiệu phòng vệ
	Theo Quy chuẩn kỹ thuật Quốc gia về tín hiệu đường sắt (bên trong pháo không có thuốc nổ)
	298,10

	73
	Mẫu phiếu dồn
	Theo Quy trình chạy tàu và công tác dồn đường sắt
	48,40

	74
	Răng đào
	Đúng theo catalog của máy
	6,40

	75
	Thẻ đường
	Theo Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về khai thác đường sắt
	2,80

	76
	Thiết bị bơm mỡ bằng khí nén
	Áp lực: ≤ 10 bar; 
Bình chứa: ≤ 30 lít
	2,40

	77
	Thiết bị mài đĩa ép ly hợp
	- Đường kính gia công: ≤510 mm;
- Tốc độ: ≥ 2860 rpm;
- Công suất: ≤ 3 Hp. 
	2,40

	78
	Thùng đựng dầu thủy lực
	Đồng bộ,  đầy đủ các bộ phận như trên máy
	6,93

	79
	Tín hiệu di động
	Theo Quy chuẩn kỹ thuật Quốc gia về tín hiệu đường sắt
	37,60

	80
	Túi đựng dụng cụ thực hành
	Loại thông dụng trên thị trường tại thời điểm mua sắm
	7,20

	81
	Vam chuyên dụng tháo, lắp chốt xích
	Tải trọng: ≤ 15 tấn
	3,20

	82
	Vam cơ khí
	Độ mở ngàm: ≤ 400 mm 
	14,00

	83
	Vam thủy lực
	Độ mở ngàm: ≤ 400 mm 
	14,00

	84
	Van an toàn
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết.
	10,40

	85
	Van khóa  khí nén 
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết.
	4,80

	86
	Van khóa thủy lực
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết.
	5,60

	87
	Van một chiều
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết.
	10,40

	88
	Van tiết lưu
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết.
	10,40

	89
	Xi lanh thủy lực tác dụng hai chiều
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết.
	4,80

	90
	Xi lanh thủy lực tác dụng một chiều
	Đồng bộ, đầy đủ chi tiết.
	4,80

	91
	Xích đào
	Đầy đủ các bộ phận
	1,60

	92
	Bộ dụng cụ an toàn điện
	Theo quy định về an toàn điện
	0,43

	93
	Bộ dụng cụ điện tử cầm tay
	Loại thông dụng tại thời điểm mua sắm
	4,80

	94
	Bộ dụng cụ đo, kiểm tra cơ khí
	Loại thông dụng tại thời điểm mua sắm
	34,40

	95
	Bộ dụng cụ gia công nguội cầm tay
	Loại thông dụng trên thị trường sử dụng cho nguội
	63,60

	96
	Bộ dũa dẹt thô, mịn
	Chiều dài: ≥ 250mm
	52,00

	97
	Dũa tròn phi 10
	Chiều dài: ≥ 250mm
	52,00

	98
	Dũa tam giác 
	Chiều dài: ≥ 250mm
	52,00

	99
	Bộ dụng cụ lấy dấu
	Loại thông dụng trên thị trường sử dụng cho nghề nguội
	57,20

	100
	Bộ dụng cụ phòng cháy, chữa cháy
	Theo tiêu chuẩn Việt Nam về phòng cháy chữa cháy
	2,83

	101
	Bộ dụng cụ sơ cứu thương
	Theo tiêu chuẩn Việt Nam về y tế
	3,09

	102
	Bộ dụng cụ sửa chữa nhỏ
	Loại thông dụng trên thị trường
	7,00

	103
	Bộ dụng cụ tháo, lắp
	Gồm nhiều loại dụng cụ khác nhau phù hợp với thiết bị của nghề (142 chi tiết)
	6,40

	104
	Bộ dụng cụ vẽ kỹ thuật 
	Loại thông dụng trên thị trường 
	2,29

	105
	Bộ khớp nối vú mỡ
	Loại thông dụng trên máy thi công đường sắt 
	2,80

	106
	Mô hình các khối hình học cơ bản
	Thể hiện rõ hình dáng hình học của các khối
	0,23

	107
	Mô hình các mối ghép cơ khí
	Thể hiện rõ hình dáng hình học của các khối
	1,03

	108
	Mô hình truyền động bánh răng
	Đầy đủ các bộ phận, phù hợp với dạy học
	0,80

	109
	Mô hình truyền động đai
	Đầy đủ các bộ phận, phù hợp với dạy học
	0,80

	110
	Mô hình truyền động xích
	Đầy đủ các bộ phận, phù hợp với dạy học
	0,80

	111
	Bộ mẫu đơn xin cứu viện, biên bản giải quyết sự cố, tai nạn…
	Đầy đủ các loại theo quy trình chạy tàu và công tác dồn đường sắt
	39,60

	112
	Mẫu cảnh báo
	Theo quy định của Tổng công ty đường sắt Việt Nam
	7,20

	113
	Bộ bảo hộ lao động
	Theo tiêu chuẩn Việt Nam về an toàn lao động
	0,14
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	STT
	Tên vật tư
	Đơn vị tính
	Yêu cầu kỹ thuật
	Tiêu hao

	1
	Búa chèn
	Chiếc
	Đúng tiêu chuẩn của máy chèn
	0,01

	2
	Răng đào
	Chiếc
	Đúng theo catalog của máy
	0,01

	3
	Má phanh
	Chiếc 
	Phù hợp với loại máy thực hành
	0,08

	4
	Dây cáp đo máy chèn
	m
	Phù hợp với máy chèn thực hành
	0,40

	5
	Gối nâng
	Chiếc
	Đúng tiêu chuẩn của máy chèn
	0,01

	6
	Cút thủy lực các loại
	Chiếc
	Phù hợp với hệ thống thủy lực của máy thực hành
	0,02

	7
	Lọc dầu thủy lực
	Chiếc 
	Đúng thông số kỹ thuật từng máy
	0,02

	8
	Bạc
	Chiếc
	Loại thông dụng trên thị trường phù hợp với máy
	0,04

	9
	Bộ gioăng phớt van thủy lực 
	Bộ
	Đồng bộ với các van thực hành
	0,02

	10
	Bộ gioăng phớt cút nối thủy lực 
	Bộ
	Đồng bộ, với các cút nối hệ thống thủy lực
	0,02

	11
	Gioăng phớt chắn dầu xi lanh thủy lực
	Bộ
	Đồng bộ với các xi lanh thực hành
	0,04

	12
	Bộ gioăng phớt bơm thủy lực 
	Bộ
	Phù hợp với từng loại bơm lắp trên máy
	0,08

	13
	Dầu bôi trơn máy nén khí
	Kg
	Chỉ số độ nhớt ISO VG 32
	0,01

	14
	Dầu Diesel 
	Lít
	 Diesel 0,05s
	0,10

	15
	Dầu thủy lực 
	Lít
	Độ nhớt động học ở 400 C: 46 cst hoặc 68cst tùy từng máy
	1,80

	16
	Băng gạc mịn
	Cuộn
	Loại thông dụng trên thị trường
	0,43

	17
	Băng thun
	Cuộn
	Theo Tiêu chuẩn Việt Nam về y tế
	0,14

	18
	Băng vải
	Cuộn
	Theo Tiêu chuẩn Việt Nam về y tế
	0,29

	19
	Bông y tế
	Gam
	Theo Tiêu chuẩn Việt Nam về y tế
	5,71

	20
	Đá cắt
	Viên
	Đường kính: ≥ 400 mm
	0,04

	21
	Đá mài
	Viên
	Đường kính: ≥ 150 mm
	0,02

	22
	Đá mài 
	Viên
	Đường kính: ≥ 250 mm
	0,02

	23
	Dung dịch sát khuẩn
	ml
	Theo Tiêu chuẩn Việt Nam về y tế
	8,57

	24
	Giấy nhám
	Tờ
	Kích thước: (230x280) mm, loại P8000
	1,00

	25
	Giẻ lau
	Kg
	Loại thông dụng trên thị trường
	0,64

	26
	Keo làm kín,  dán mặt bích máy
	Típ
	Loại chịu được nhiệt độ đến 3400C
	0,10

	27
	Mỡ bôi trơn
	Kg
	Mỡ chịu nhiệt đa năng
	0,28

	28
	Môi chất bình chữa cháy CO2
	Kg
	Theo tiêu chuẩn Việt Nam về phòng cháy chữa cháy
	0,30

	29
	Môi chất bình chữa cháy dạng bột
	Kg
	Theo tiêu chuẩn Việt Nam về phòng cháy chữa cháy
	0,30

	30
	Mũi khoan
	Chiếc 
	Đường kính: 5 mm
	1,43

	31
	Mũi khoan
	Chiếc 
	Đường kính: 12 mm
	1,43

	32
	Mũi khoan
	Chiếc 
	Đường kính: 24 mm
	1,43

	33
	Ổ bi
	Chiếc
	Loại thông dụng trên thị trường
	0,04

	34
	Ống mềm thủy lực
	Bộ
	Phù hợp với hệ thống thủy lực của máy thực hành
	0,02

	35
	Phôi thép gia công
	Kg
	Thép C45 đặc  kích thước (30x30x110) mm
	0,80

	36
	Pin
	Viên
	Loại thông dụng trên thị trường
	5,40

	37
	Xà phòng
	Kg
	Loại thông dụng trên thị trường
	0,24

	38
	Xăng
	Lít
	Loại xăng E5, A95, dùng để súc rửa
	0,01

	39
	Bút dạ
	Chiếc
	Loại thông dụng trên thị trường
	0,93

	40
	Mực in
	Lọ
	Loại thông dụng trên thị trường
	0,08

	41
	Giấy A0
	Trang
	Loại thông dụng trên thị trường
	2,77

	42
	Giấy A1
	Trang
	Loại thông dụng trên thị trường
	1,03

	43
	Giấy A2
	Trang
	Loại thông dụng trên thị trường
	0,14

	44
	Giấy A4
	Ream
	Loại thông dụng trên thị trường
	0,23



